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Standby Zeit
Standby Time
Tiempo standby
Temps Standby
Ritardo standby
Tempo de Standby
Standby-tijd
Vilotemp Tid
Standby tid
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Temperaturversion
temperature units
Unidad de medicion de
la temperatura

Version de température
Visualizzazione tem-
peratura

Versao da escala de
temperatura

Temperatuurversie

Verriegelungsfunktion
lock function

funcién de bloqueo
fonction de verrouillage
funzione di blocco
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lasefunktion
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Valmiusaika

Xpovog eToIpéTNTaG
Bekleme Zamani
Pohotovostni ¢as

Czas do uspienia
Készenléti idd

Doba pohotovosti

Cas stanja pripravijenosti
Ootereziimi aeg

Lampéatilakorjaus
Offset

Offset

Tep. kompenzace
Offset

Offszet

Tolerancia regulacie
offset

Ofset

Temperaturversion
Temperaturversion
Lampdatilaversio
‘Exdoon Bepuokpaaiog
Sicaklik versiyonu
Jednotka teploty
Wersja temperatury
Hémérséklet-verzio
Verzia jednotky teploty
Enote temperature
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kilitteme fonksiyonu
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,Standby” laiks
Budéjimo rezimo laikas
Standby Bpeme
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Temperatiros versija
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Zurlicksetzen auf
Werkseinstellungen
Beim Einschalten:
UP und DOWN
driicken

Resetting to factory
settings

When switching on:
Press UP and DOWN

Restaurar la con-
figuracion de fabrica
Al conectar:

Pulsar UP y DOWN

Réinitialisation aux
réglages d’'usine
Lors de la mise sous
tension: Appuyer sur
UP et DOWN

Ripristino imposta-
zioni di fabbrica
All'attivazione:

Premere UP e DOWN

Reposi¢cao dos
ajustes de fabrica

Ao ligar: Premir PARA

CIMA e PARA BAIXO
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Resetten naar
fabrieksinstellingen

Bij het inschakelen:
op UP en DOWN
drukken

Aterstélla till
fabriksinstallningarna
Vid paslagning: tryck
pa UP och DOWN

Nulstilling til
fabriksindstillinger

Nar apparatet
teendes: Tryk pa UP
og DOWN

Palauttaminen
tehdasasetuksiin

Paallekytkennan
yhteydessa: Paina
UP- ja DOWN-
painiketta

Emavagopd oTig
pubuioeig Tou
gpyoaTaciou
Kartd v
EVEPYOTTOINDN:
Marrote UP kai
DOWN

Fabrika ayarlarina
geri alma

Acarken: UP ve
DOWN’a basin

Nastaveni na vychozi
hodnoty

Pfi zapinani:
stisknéte tlacitka UP
a DOWN
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Resetowanie do
nastawy fabrycznej
Podczas witgczania:
nacisng¢ UP i DOWN

Visszaallitas a gyari
beallitasokra

A bekapcsolaskor:
nyomja meg az UP és
a DOWN gombokat

Obnovenie vyrobnych
NESEVEN]

Pri zapnuti: Stlacte
UP a DOWN

Ponastavitev na
tovarniske nastavitve
Pri vklopu: pritisnite
UP in DOWN

Tehaseseadete
taastamine

Sisselllitamisel:
vajutage nuppe UP ja
DOWN

AtiestatiSana

uz rapnicas
iestatrjumiem
Leslédzot: nospiediet
,UP“un ,DOWN*

Gamykliniy
nustatymy atstata
Jijungiant: spustelékite
L,UP"ir ,DOWN*
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BbacraHoBsiBaHe
Ha 3aBOACKUTE
HaCTPOWKN

[Npw BKMIOYBaHE:!
Hatucrete UP n
DOWN

Resetarea la setarile
din fabrica

La conectare: Apasati
pe UP (SUS) si
DOWN (JOS)

Vracéanje na tvorni¢ke
postavke

Kod ukljucivanja:
pritisnuti UP (gore) i
DOWN (dolje)

BosBspalleHve k
3aBOLCKMM YCTaHOBKaM
BkrnioyeHue: HaxmuTe
KnaBuLLYy CO CTPENKOn
BBEPX U KIaBHLLY CO
CTPEnKow BHU3

SNELRE
EERy. ®E “UP”
1 “DOWN”

TEREAULYH
2AyF AV
UP && 0 DOWN
BRLET



@ FRANGAIS

Lisez entierement ce manuel ainsi que les
consignes de sécurité avant la mise en service
et avant de travailler avec I‘appareil.

Dans le cas du non-respect des consignes de sécurité, il y a
danger pour le corps et danger de mort.

Conserver le présent manuel de telle maniere qu‘il soit
accessible a tous les utilisateurs. Veuillez considérer les
modes d'emploi respectifs des appareils raccordés.

Consignes de sécurité

L'appareil peut tre utilisé par des
enfants a par-tir de 16 ans et par

des personnes ayant des capa-cités
physiques, sensorielles ou menta-

les restreintes ou ayant un manque
d‘expérience et / ou de connaissances
s'ils sont sous surveillance ou ont été
informés de la manipulation sire de
I'appareil et ont compris les dangers
qui en résultent. Les enfants ne doivent
pas jouer avec L‘appareil.

Le nettoyage et la maintenance ne do-
ivent pas tre effectués par des enfants

sans surveillance.
Maintenez toute personne a I‘écart du poste de travail.

La présence d‘enfants et de personnes non autorisées
dans la zone de travail est interdite. Ne laissez personne
s’approcher de I'outil ni toucher le cable.
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A AVERTISSEMENT | Choc électrique
Un raccordement incorrect du bloc de contrdle expose
I‘utilisateur a un danger de blessures par choc électrique
et peut conduire a I'endommagement de I‘appareil.

+ Lisez attentivement les consignes de sécurité ci-jointes, les
consignes de sécurité de votre mode d'emploi ainsi que le
manuel de votre bloc de contréle avant la mise en service
du bloc de controle et respectez les mesures de sécurité
qui y sont indiquées !

+ Raccordez uniquement les outils de WELLER.

Un appareil défectueux peut présenter des conducteurs

actifs mis a nu ou le conducteur de protection est sans

fonction.

« Seules les personnes formées par Weller sont autorisées a
effectuer les réparations.

+ Sile cable de raccordement de I'appareil électrique est
endommagé, il doit &tre remplacé par un cable de
raccordement spécialement congu et disponible via
I'organisation du service apres-vente.

Protégez-vous contre les décharges électriques. La

poignée des outils de soudage du modéle antistatique est

conductrice.

- Evitez tout contact corporel avec des pieces mises a la
terre, par ex. tuyaux, éléments de chauffage, fours ou
réfrigéra- teurs.

+ N'utilisez pas I'outil de soudage dans un milieu humide.

+ Ne travaillez pas sur des pieces sous tension.

- Attention ! Pour garantir une protection constante contre le
risque d‘électrocution, le raccordement ne doit se faire qu‘a
des prises de terre.
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A\ AVERTISSEMENT | Risque de brilures

Si le bloc de contréle est activé, il y a des risques de
bralure au niveau de I‘outil de dessoudage. Une fois
désactivés, les outils peuvent rester chauds un certain
temps.

La panne a souder devient trés chaude pour les opéra-
tions de soudage. En touchant les pannes de soudage
| dessoudage, vous risquez de vous brdler. Aprés
I‘opération de soudage, I‘outil de soudage et le porte-
outils sont encore trés chauds.

+ En cas de non utilisation de I‘outil de soudage, toujours le
poser dans la plague reposoir de sécurité. Assurez la
stabilité du support de sécurité.

- Ne touchez pas les pannes trés chaudes et éloignez les
objets inflammables..

- Changement de panne uniquement a I'état froid

Danger de bralure par de I’étain de brasage liquide.

Protégez-vous contre les éclaboussures d’étain.

- Portez des vétements de protection appropriés pour vous
protéger des brllures. Protégez vos yeux et portez des
lunettes de protection.

- En cas de travail avec de la colle, respectez notamment les
consignes de sécurité du fabricant de colle.

A AVERTISSEMENT
Couvrir I‘appareil de soudage ou le support de
sécurité risque de provoquer un incendie. Toujours
laisser I‘appareil de soudage et le support de sécurité
a l‘air libre.

« Laissez toujours |'appareil de soudage et le support de
sécurité a l'air libre.

Risque d‘incendie

+ Ne placez aucun objet inflammable, liquides ou gaz a
proximité de I'outil de soudage chaud.

Conservez votre outil de soudage dans un endroit sar.
Les outils et appareils non utilisés doivent étre rangés dans
un endroit sec, fermé ou en hauteur, hors de portée des
enfants. Mettez les outils de soudage non utilisés hors
tension et hors pression.

Le cable secteur ne doit étre branché que sur une prise
de courant ou un adaptateur agréé. Vérifiez que la tension
secteur est compatible avec les informations consignées sur
la plague du modéle. Ne relier I‘appareil a la prise de
courant que lorsqu‘il est débranché.

N’utilisez pas le cable a des fins pour lesquelles il n’est
pas prévu. Ne prenez jamais l‘outil par le cable. N'utilisez
pas le cable pour retirer la fiche de la prise de courant.
Protégez le cable de la chaleur, de I'huile et des arétes
vives..

Soyez attentifs. Veillez a ce que vous faites. Abordez le
travail avec sérieux. N'utilisez pas I'outil de soudage si vous
n’étes pas concentré.

Evitez de vous tenir de fagon anormale. Organisez cor-
rectement I'ergonomie de votre poste de travail. Evitez toute
mauvaise position qui entrainerait des défauts de posture.

L’outil de soudage ne doit étre mis en service que dans
un état technique parfait. Ne désactivez jamais les
équipements de protection.

Les défauts et dérangements doivent étre éliminés im-
médiatement. Avant toute utilisation de I‘outil / appareil, in-
spectez avec soin le fonctionnement correct et conforme des
équipements de protection. Assurez-vous que les piéces en
mouvement fonctionnent correctement et ne se coincent pas
et que toutes les piéces sont en bon état. Toutes les pieces
doivent étre montées correctement et toutes les conditions
remplies afin de pouvoir garantir le fonctionnement impec-
cable de l'outil.

Servez-vous d‘un outil adapté. Utilisez uniquement

des accessoires ou outils auxiliaires indiqués dans la liste
d‘accessoires ou certifiés par le fabricant. Utilisez les ac-
cessoires ou outils auxiliaires WELLER uniquement sur des
appareils WELLER d‘origine. L'utilisation d‘autres outils ou
accessoires peut entrainer un risque de blessure.

Fixez I‘outil. Utilisez des dispositifs de fixation pour
maintenir Ioutil.

Prévoyez une aspiration des fumées. Si un dispositif a
été prévu pour le branchement d'aspirations des fumées,
veillez a ce qu'il soit branché et correctement utilisé.

Veuillez lire et respecter le mode d‘emploi de I'unité
d‘alimentation Weller utilisée.

Ncutiliser que des pannes a souder
originales WELLER !

Traitement des pannes

- Lors de la premiére mise en température, étamer la panne
pour supprimer les couches d‘oxyde et les impuretés dues
au stockage.

+ Au cours des pauses de soudage et avant de reposer le
fer a souder, toujours s‘assurer que la panne est bien
étamée.

- Ne pas utiliser de flux trop agressif.

- Toujours s‘assurer que la panne est bien fixée.

- Choisir une température de travail aussi basse que
possible.

+ Choisir la forme de panne la plus grande possible pour
I‘application Régle de base : env. aussi grande que la
soudure a réaliser.

- Garantir un transfert de chaleur a grande surface entre la
panne et le point de soudage en étamant correctement la
panne.
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FRANGAIS

- Eteindre le systéme de soudage en cas de longues pauses
de travail ou utiliser la fonction Weller de réduction de
température en cas de non utilisation.

- Enduire la panne de matériau d‘apport de soudage avant
de déposer le fer a souder pendant une période
prolongée.

- Déposer directement la soudure sur le point de soudage et
non sur la panne.

- Ne pas user de force mécanique sur la panne.

Utilisation Conforme Aux Prescriptions

Unité d‘alimentation pour outils de soudage WELLER.
Utiliser la station de soudage uniquement conformément au
but indiqué dans le manuel d‘utilisation pour le soudage et
dans les conditions indiquées ici.

Utiliser le fer a souder uniqguement conformément au but
indiqué dans le manuel d‘utilisation, pour le soudage et le
dessoudage dans les conditions indiquées ici.

Utilisez le fer a souder uniquement avec les unités
d‘alimentation Weller .

Cet appareil peut uniqguement étre utilisé a la température
ambiante et dans des pieces fermées. Protégez de I'humidité
et des rayons directs du soleil.

Groupes d‘utilisateurs

En raison des risques et dangers d'importance différente,
seuls des spécialistes formés sont autorisés a exécuter
certaines étapes de travail.

Etape de travail Groupes d‘utilisateurs

Spécifications des pa-
ramétres de soudage
Remplacement de pieces
de rechange électriques
Spécifications des interval-
les de maintenance

Spécialiste avec formation
technique

Electricien

Spécialiste de la sécurité

Commande Non-spécialistes
Remplacement du filtre
Commande Apprentis techniques sous

Remplacement du filtre
Remplacement de pieces
de rechange électriques

I'égide et la surveillance
d‘un spécialiste qualifié
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Entretien et maintenance

| A AVERTISSEMENT |

3 Toujours extraire la fiche hors de la prise de
»% courant avant d‘intervenir sur I‘appareil.

Laisser refroidir I‘outil.

Contrélez régulierement tous les cables et tuyaux. Retirez
tout outil électrique endommagé afin d‘empécher son
utilisation.

Ne remplacez les pannes du fer a souder que lorsqu’elles
sont froides.

Une fois hors tension, I‘outil de soudage doit rester au moins
trois minutes dans la plaque reposoir de sécurité, c'est a dire
jusqu‘a ce que la panne ait refroidi. L'afficheur LED d‘état
doit étre éteint.

Maintenir propres les surfaces de transfert thermique de la

panne et du corps de chauffe. L'élément de chauffe ne doit
pas entrer en contact avec I'étain.

Seules les personnes formées par Weller sont
autorisées a effectuer les réparations.
AT N'utiliser que des piéces de rechange
d’origine.

Les réclamations pour vices de fabrication expirent 12 mois
apres la livraison. Ceci ne s'applique pas aux droits de
recours de |‘acquéreur d‘apres le §§ 478, 479 du code civil
allemand.

La garantie que nous accordons n‘est valable que dans

la mesure ou la garantie de qualité ou de solidité a fait
I'objet d‘une confirmation écrite par nos soins et moyennant
I'emploi du terme ,Garantie”.

La garantie perd toute sa validité en cas dutilisation non
conforme et de manipulations quelconques de la part d'un
personnel non qualifié.

Pour plus d‘informations, consulter

www.weller-tools.com.
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Caractéristiques Techniques Symboles

Station de soudage

WE 1

Attention !

Avertissement ! Risque de brdlures!

Lire la notice d'utilisation !

Design et poste de travail conformes ESD

Dimensions L x | x H (mm) 150 x 125 x 100
(Inch) 5,91 x4,92 x 3,94
Poids Env. (kg) 1,9
Tension de réseau (V/Hz) 230/ 50/60
120 /60
100/ 50/60
Puissance absorbée (W) 85
Classe de protection 1, boitier antista-
tique
111, Outil de sou-
dage
Plage de température (°C) 100 - 450
En fonction de I'outil (°F) 200 - 850

Avant de réaliser tous travaux sur I'appareil,
débrancher toujours la prise.

Précision de température (°C/°F)

L,offset” de la tem-
pérature moyenne
de la panne peut
s'‘élever a +/- 5°C

Transformateur de sécurité

Signe CE

Marque de conformité britannique

(+/-°9F) en pré-
activation sans
charge

Stabilité en température  (°C/°F) +6/+10

Fers a souder WEP 70

Plage de température (°C/°F) | 50-450

Puissance absorbée (W) 70

Tension de réseau (VAC) 23

Temps de montée en (s) 28

température

(de 50°C a 350°C) (de

120°F a 660°F)

Type de panne ET

Unité d‘alimentation WE 1

Sous réserve de modifications techniques !

Comportement de la température

L'outil de soudage dispose d‘un capteur d'utilisation
interne. Celui-ci permet de régler une fonction automatique
d'arrét (stand-by). Les réglages se trouvent dans la notice

d‘utilisation de chaque station.

It sa@@ » O P>

Elimination des déchets

Ne pas jeter les appareils électriques dans

les ordures ménagéres Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou électro-
niques (DEEE), et a sa transposition dans la
législation nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et &tre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.
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@ EU Konformitatserklarung @ EU prohlaseni o shodé

Wir erkléren, dass die bezeichneten Produkte die Be- Prohlasujeme, Zze oznacené produkty spliiuji ustanoveni
stimmungen folgender Richtlinien erfiillen: nasledujicich smérnic:

@ EC declaration of conformity @ Deklaracja zgodnosci UE
We hereby declare that the products described herein Niniejszym oswiadczamy, ze wymienione produkty
comply with the following guidelines: spetniaja ponizsze wytyczne:

@) Declaracion de conformidad de la UE @ Eu-megfelelsségi nyilatkozat
Declaramos que los productos mencionados cumplen Kijelentjiik, hogy a megnevezett termékek teljesitik a
las disposiciones de las siguientes Directivas: kovetkezd iranyelvek eldirasait:

@) Déclaration CE de conformité € EU vyhlasenie o zhode
Nous déclarons que les produits désignés répondent Vyhlasujeme, Ze uvedené vyrobky spifiaju ustanovenia
aux conditions des directives suivantes: nasledujucich nariadeni:

GDichiarazione CE di conformita @ Izjava EU o skladnost
Dichiariamo che i prodotti dotati di contrassegno adem- Izjavljamo, da imenovani izdelki izpolnjujejo dolocila
piano alle seguenti Direttive: naslednjih direktiv:

@ Declaragao de conformidade da UE @ ELi vastavusdeklaratsioon
Declaramos que, os produtos designados cumprem os Kinnitame, et nimetatud toode vastab jargmiste direktii-
regulamentos das directivas seguintes: vide satetele:

@ EU-conformiteitsverklaring @ ES atbilstibas deklaracija
We verklaren dat de beschreven producten de bepalin- Més deklaréjam, ka noraditie produkti atbilst talak
gen van volgende richtlijnen vervullen: uzskaitito regulu noteikumiem:

@ EU-forsakran om dverensstammelse 0 ES atitikties deklaracija
Vi deklarerar att de betecknade produkterna uppfyller Mes patvirtiname, kad aprasyti gaminiai atitinka toliau
bestammelserna i féljande riktlinjer: nurodyty direktyvy nuostatas:

@ EU- overensstemmelseserklzaring @ EC peknapaums 3a CbOTBETCTBUE
Vi erklarer, at de navnte produkter opfylder bestem- Hue peknapupame, ye Ha3oBaHMTE NPOAYKTH
melserne i falgende direktiver: V3NBLNHABAT U3UCKBaHUATA Ha cnegHUTe [IUpekTBM:

@ EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus @ Declaratia de conformitate UE
Titen vakuutamme, etti kuvatut tuotteet tayttavit Declaram ca produsele nominalizate indeplinesc preve-
seuraavien direktiivien maaraykset: derile urmatoarelor directive:

@ AfAwon cuppépewong EE @ EU izjava o sukladnosti
AnAGwvou, 6TI Ta XAPAKTNPIOHEVE TTPOIGVTA TTARPOUV Izjavljlfjemo da navedeni proizvodi ispunjavaju odredbe
T1G S1aTagelg Twv akoAoubwv odnyiwv: sljede¢ih smjernica:

@ AB uygunluk beyani @ Heknapauus cootBeTcTBUA EC
Ad gegen iiriinlerin, agagida yer alan yonergelerdeki 3anBrisieM, 4TO yKa3aHHbIE MPOAYKTbI BbINOMHAKT
gereklilikleri kargiladigini beyan ederiz: TpeGoBaHUsA cneayoLNX AUPeKTUB:
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HLYRBCCUTOEBVESY 3: APAECHETN
TEERE, ROHA RS54V ICERLTNS:

D) wameinEs:

HARHBER: AT e TsE:

@ UK declaration of conformity

We hereby declare that the products described herein
comply with the following guidelines:

2014/35/EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU

c E Besigheim, 2022-10-27

=

Philippe Buidin
Managing director

Bevollméchtigt die technischen Unterlagen zusammenzustellen.
Authorised to compile technical documentation.

Autoriza la recopilacion de la documentacion técnica.

autorise a réunir les documentations techniques.

Autoriza la recopilacién de la documentacion técnica.

Incaricati di redigere la documentazione tecnica.

Responsavel pela compilagdo da documentag&o técnica.
Gevolmachtigd om de technische documenten samen te stellen.
Bemyndigar sammanstélining av tekniskt underlag.
Bemyndiger udarbejdelse af den tekniske dokumentation.
Teknisten asiakirjojen laadintaan valtuutettu.
E&ouaiodotnpuévog yia v KaTdpTion Tou TEXVIKOU QaKEAOU.
Teknik belgelerin olugturulmasi igin tam yetkiye sahiptir.
Zmocnén k sestaveni technické dokumentace.

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej.
A miszaki dokumentacié dsszeallitasara jogosult személy.
Spinomocriuje zostavit' technické podklady.

Pooblad¢eni za sestavljanje tehniéne dokumentacije.

Volitatud koostama tehnilisi andmeid.

Pilnvarots izstradat tehnisko dokumentaciju.

Asmuo, jgaliotas sudaryti techning dokumentacija.
YNbAHOMOLLEH 3a CbCTaBAHE Ha TEXHMYecKaTa [OKyMEHTaLus.
Imputemnicit cu redactarea documentatjei tehnice.
Opunomocen za prikupljanje tehnicke dokumentacije.
YNONHOMOYEHHBIN Ha COCTaBNEHNE TEXHUYECKUX [JOKYMEHTOB.
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Weller Tools GmbH
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Philippe Buidin
Managing director

Authorised to compile technical documentation.
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www.weller-tools.com/registration

GERMANY USA CHINA GREAT BRITAIN

Weller Tools GmbH Apex Tool Group, LLC. Apex Tool Group Apex tool Group (UK Operations)
Carl-Benz-Strae 2 Weller Professional Tools Division Room 302A, Limited
74354 Besigheim 1000 Lufkin Road NO 177 Bibo Road Piccadilly, Tamworth

Apex, NC 27539 Shanghai, 201202 Staffordshire B78 2ER

Tel:  +49 (0)7143 580-0 +1919-362-8381 Tel: +86 (21) 60880288
Fax: +49(0)7143 580-108 info@weller-tools.com Fax: +86 (21) 60880289

www.weller-tools.com ®
© 2022, Apex Tool Group, LLC. Weller
Weller® is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC.
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